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Produktanpassad

torkkvalitet

Pengar att spara

Torkning av virke dr en kom-
plicerad fysikalisk process med
transport av bade virme och
fukt.

Torkningsprocessen ger upp-
hov till krympning och spin-
ningar som 1 hog grad paverkar
slutresultatet for traprodukten.
Egenskaper hos produkterna
kan dven forbéttras och en del
av defekterna och odnskade
egenskaper kan undvikas om
torkningsforloppet gors pé ritt
satt.

Andrade
forutsattningar

Med dagens kunskaper om
torkningsforloppet, tillsammans
med bittre dimensionerade tor-
kar och nya simuleringsmodel-
ler for de olika torktyperna, kan
vi optimera torkningen, med
mindre nedklassning och ett
battre slutresultat som foljd.

Utvecklingen gar mot att sor-
tera ravaran enligt olika egen-
skaper sd tidigt som mojligt
1 kedjan. Det ger ett battre ut-
gangsliage for dnnu effektivare
torkning.

Mer homogena torksatser,
som pa sdgen styrs till olika ty-
per av torkanldggningar, stora
vandringstorkar eller kammar-
torkar, gor att processen blir
mer kostnadseffektiv.

SP Tratek
SP Triteks datormodeller for
simulering av torkningsproces-
sen 1 kammartorkar respektive
vandringstorkar, dr virdefulla
verktyg for optimering av pro-
cessen. Med hjilp av dessa pro-
gram kan man bestimma den
mest energi- och kostnadsef-
fektiva metoden i varje aktuellt
fall. Vi har pdvisat vandrings-
torkarnas hoga energi- och kost-
nadseffektivitet vid de tempera-
turnivaer som idag dr aktuella.
Detta aterspeglas 1 vandrings-
torkarnas 6kade popularitet.
Att tillsammans med SP Tri-
tek driva utvecklingsprojekt inom

Tillsammans med i HF | _‘

torkning innebér att kundens ut-
rustning och krav styr nivan pa
torkningskvaliteten. Nér pro-
jekten drivs i1 den befintliga pro-
duktionen ger det omedelbara
och tydliga resultat. Andra krav
finns ocksa, som torkningsstan-
darden EN 14298, som till viss
del paverkar bedomningen av
slutfuktkvotens noggrannhet och
spridning

Projektsamarbete med SP
Tratek innebédr att vi tillsam-
mans arbetar fram basta mgjliga
16sning for att uppnd produk-
tanpassad torkningskvalitet till
lagsta kostnad.
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Felsokning virkesdefekter
Felsokning torkmaskin
Leveranskontroller
Reklamationsidrenden
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Thomas Wamming Johan Oja
010-516 62 39 010-516 62 37
thomas.wamming@sp.se johan.oja@sp.se

Jonas Danvind
010-516 62 54
jonas.danvind@sp.se

SP Trateks samlade kompetens presenteras pa

WWW.Sp.se/sv/areas/wood

Februari 2008

SP INFO 2008:12

SP Tratek



