sagverk

Rakt virke
spar mlljonr

Av allt trd som produceras gar
60-70 % forr eller senare till byg-
gande och boende. Nir trd anvands
i byggande dr den yttre formen pa
virket en kritisk faktor. Virke som
ar skevt och krokigt dr olampligt
att bygga med och maste kasseras.
Pa byggplatsen eller i bygghandeln
kasseras ofta upp till 30% av det
virke som levererats.

I projektet "Rakt virke” har utrust-
ning for métning av fibervinkeln
utvecklats for att i den 16pande
produktionen i sagverket bestimma
vilka stockar som kan ge upphov
till skevt virke. En speciell tork-
ningsmetod ser till att sddant virke
blir rakt. I projektet har ocksa olika
utrustningar testats for att méta
skevheten hos virkesstyckena vid
slutsorteringen i justerverket. En
metod har dessutom utvecklats for
att i en speciell konditionering, ef-
ter justerverket, rétta till virke som
fortfarande ar skevt.

Utrustningarna och metoderna har
testats och verifierats industriellt. Ju
tidigare 1 forddlingsprocessen som
felaktigt virke kan sorteras bort el-
ler korrigeras, desto mer pengar gar
det att spara. Inom byggandet kan
spillet minska och byggprocessen
effektiviseras. Aven i sagverken
kan spillet minska, produktvirdet
oka och processen eftektiviseras.

Pengar att tjiina

Genom att anvinda metoderna rétt
kan méangmiljonbelopp sparas,
bade hos producenterna och hos
tridanvindarna.

Men kvar star dnnu mer uttalat att
tramaterialleverantdrerna maste be-

hérska sitt material. Det &r de som
har ansvaret for att leverera virke
som kunden verkligen kan anvénda.
Annars tappar trd marknadsandelar
till andra material.

Inom byggindustrin finns det
specificerade krav pa skevhet
och kantkrok for regelvirke med
utgangspunkt i vilken funktion
virket kommer att ha. [dag kasseras
stora méngder virke beroende pa
t ex skevhet. Anledningen ir en
kombination av att byggindustrin
inte kan stilla korrekta krav och
att sagverken inte kunnat leverera
rdtt material.

Sagverket kan dra nytta av resul-
taten fran projektet "Rakt virke”
pa olika sétt.

Till exempel kan rétt ravara battre
kombineras till speciellt hogkva-
litativa produkter genom en effek-
tiv fibervinkelmétning av timret.
Det okar sdgverkets ekonomiska
utbyte.

Genom ritt torkning kan ocksa
virke som vill” skeva tvingas att
bli rakt.

Med en noggrannare sortering i
justerverket kan sagverket séker-
stdlla att alla kunder far just det
som de bestillt.

Om nedklassning av virket inte
behovs ar det latt att se vad man
kan tjéana rent ekonomiskt.

Det &r vart valdigt mycket for
sagverket om det kan oka en pro-
dukts virde, fran att ha varit en ut-
skottsprodukt till att bli en produkt
av bittre kvalitet. Vissa marknader,
t ex den japanska, stiller mycket
hoga krav nér det géller deforma-
tioner. I vissa sortiment kan en
enskild plankas virde faktiskt
dubbleras om den é&r rak i stéllet
for skev.

Och om sagverket kan leverera
rakt virke kan det ta béttre betalt.
Virdet for kunden kan ligga pa
200400 SEK/m’.

For sagverket ér rakt virke ocksa
en korbarhetsfraga, eftersom skevt
virke stéller till stora produktions-
problem med mycket stora stopp-
tidskostnader.

Och de sagverk som tillampar
resultaten fran projektet “Rakt
virke” kommer att kunna leverera
rakt virke.

SP Tritek hjialper
till

Resultaten fran ”Rakt virke”-pro-
jektet kan nu tillimpas industri-
ellt.

Det enskilda sagverket kan nu ta
den nya tekniken i full drift. Det
kan SP Tréteks personal hjilpa till
med.



Utrustning for fibervinkelmcit- Tre mditsystem installerade i justerverket.
ning pa stockar.

SP Tritek erbjuder foljande tjanster rorande Rakt virke

Installation av fibervinkelmétare
— Justering och trimning av torkprogram
— Sparning och styrning av snedfibrigt virke
— Justering av konditioneringsprogram for rakt virke
— Analys av médngden deformerat virke fore och efter atgérderna
— Metoder for motskevning

Ovriga tjinster: — Utbytesanalyser

— Utvirdering av sorteringsnoggrannhet — Utvirdering av reducerflisutbytet
— Utbildning i sortering av sagad vara — Utvérdering av torkkvalitet
— Formulering av sagverksspecifika sorteringsregler — Utbildning for torkskotare
— Mattkontroll pa sédgad vara — Utbildning i datoranvéndning
— Kantverksundersékningar — Optimering av timmerklassldggning
— Stopptidsanalyser — Kontroll av métramens funktion och
— Investeringsanalyser mitnoggrannhet
— Inldggningsanalyser — Utvirdering av mitramens krok- och
— Produktionsanalyser avsmalningskorrektion
— Utbildning i trdmaterialldra — Utbildning i timmermétning
— Hanteringsskadestudier — Utbildning i samband med byte av métram
— Utvérdering av automatisk rasortering — Stod vid investering i ny métram
— Provsagningar — Mitning av férekomst av kapsprickor
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