Métning av varmekonduktivitet

Matning av varmekonduktivitet utfors med en
sa kallad plattapparat forsedd med varmeflo-
desmatare vid den &vre och undre plattan.

Vid provningen placeras provforemalet (prov-
ladan) mellan en kall och en varm platta med
yttermatten 600 x 600 mm. Apparaten kan
skruvas ihop till 6nskad provtjocklek. Matning
av temperatur och varmefléde sker i plattans
mittdel inom en matarea pa 250 x 250 mm. De
ovre och undre plattornas temperatur regleras
genom att varm respektive kall vatska cirkule-
ras genom kanaler i plattorna. Fér normalfallet
anvands installning cirka +20 °C foér den 6vre
plattan och cirka 0 °C fér den undre plattan sa
att medeltemperaturen +10 °C erhalls 6ver
provet.

Plattapparaten ar placerad i ett klimatiserat
skap dar lufttemperaturen kan regleras och
luften avfuktas sa att ingen kondens upp-
kommer pa den kalla plattan. Lufttemperatu-
ren i skapet valjs samma som provets medel-
temperatur, det vill saga +10 °C i normalfallet.
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Bestamning av varmekonduktivitet for

|0sfyllnadsisolering

Insamling av matdata sker med ett datorbase-
rat system. Programmet samlar in matvarden
for varmefloden och temperaturer samt be-
raknar varmekonduktiviteten (1) enligt
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dar g = varmeflédestathet, W/m?
d = provets tjocklek, m
AT = temperaturskillnad éver provet, K
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Varmeflddesméatare med
temperaturgivare

Provberedning

Vid provberedning av l6sfylinadsisolering for
matning av varmekonduktivitet ska materialet
blasas pad samma satt som vid praktisk an-
vandning. Antingen utférs provberedningen av
uppdragsgivaren med ordinarie utrustning
eller vid SP med SPs utrustning. Foljande ut-
rustningar finns vid SP

Volu-Matic Ill, Unisul Inc.
e 45-60 m polyuretanslang, inre diameter 100 mm
o elektrisk drift

Shelter Shield 400

e cirka 20 m slang, inre diameter 65 mm

e elektrisk drift

e denna maskin ar framst avsedd for cellulosamaterial
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For att erhalla en provkropp ldmpad for den
plattapparat som anvands fér varmekondukti-
vitetsmatningen blases materialet i en 150
mm hdg provlada.
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Botten av plastfolie

Méangden (vikten) material som erfordras i
provlddan beraknas utifrAdn den densitet mate-
rialet ska provas vid samt provladans volym.

Vikten = densiteten x volymen

Isoleringen blases s& att den faller nastan
vertikalt ned i provladan. For att inte densite-
ten ska variera inom provet ar det viktigt att
materialet fordelas sa jamt som mojligt inom
ladan. Darfor blases ungefar halva provhéjden
forst, varpa provliadan vrids 180° och resten
av provet blases.

For att [adan sakert ska vara helt fylld vid var-
mekonduktivitetsmatningen blases provet sa
att en dverhdjd av 5-20 % erhalls, beroende
pa hur stort sattningspaslag materialet har.
Finjustering av provet gors for hand sa att ratt
vikt och en jamn Overyta erhalls.

| matapparaten trycks sedan materialet ihop
till provliadans hojd varvid provet far den 6ns-
kade densiteten.

Hygroskopiska material mats vanligen pa tor-
kat prov varfér man vid berdkning av vikten
maste ta hansyn till fukthalten (som bestams i
forvag).

Torkning sker genom att proviadan efter blas-
ningen placeras i torkskap vid +70 °C tills vik-
ten blir konstant (4-5 dygn).

Deklarerad varmekonduktivitet (Ap)
Regler finns i "VIM-kontrollens certifierings-
regler for deklarerad varmekonduktivitet”.

Den deklarerade varmekonduktiviteten (Ap)
ska vara hdgre an beraknat varde for Agggo.
Detta varde bestdams genom att addera
medelvarde foér varmekonduktivitetsmatning-
arna med korrigeringar for osékerhet och hyg-
roskopisk fukt.
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